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P& ANVANDNING

Iris &r ett spjall for injustering och méatning. Iris haller tathetsklass C
enligt EN 1751.

uid UTFORANDE

Iris bestar av reglerskivor som justeras med hjalp av justeringsmuttern
som vrids med det medféljande handverktyget. Justeringsskala och
matnipplar for luftmatning finns monterade pa spjéllet.

MATERIAL OCH YTBEHANDLING

Iris ar tillverkad i varmgalvaniserad plat. Matnipplar och reglerings-
detaljer ar av plast. Spjéllet har pAmonterade gummipackningar.
Iris finns ocksa i rostfritt stal.

BESTALLNINGSKOD, Iris

Iris -250 |/
Produkt:

Dimension: @80 - @800

0 = Galvaniserad
R = Rostfritt

Exempel:
Iris-250/ 0

Forklaring:
Iris dimension @250 galvaniserad konstruktion.

ﬂ MATT OCH VIKT, Iris

om | d | 0 | L | A | Vil |
80 79 35 0,5

125 115

100 99 165 115 30 0,6
125 124 188 115 30 0,7
150 149 230 115 30 1,0
160 159 230 115 30 1,0
200 199 285 120 30 1,4
250 249 335 135 40 2,0
300 299 405 140 40 2,6
315 314 405 140 40 2,6
400 399 525 150 55 6,5
500 499 655 150 52 9,0
630 629 815 160 60 16,0
800 799 1015 290 120 25,0
Tabell 1

oD L

Figur 1, Iris dimension 80

Figur 2, Iris dimension 100-800
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m LJUDTEKNISK DATA
| diagramen ar det angiven summert A-vagd ljudeffektniva fran spjallet
till kanal, L,,,, Korrektionsfaktorerna i tabell 2 ges fér hGger och vénster
tryckfallslinjer i de enskilda diagrammen, faktorerna fér mellanliggande
spjéllpositioner kan interpoleras.

Korrektionsfaktorerna anvands for att berdkna den utsénda frekvens-
férdelade ljudeffektnivan till kanalen, L, = L, + KO.

W DIMENSIONERINGSDIAGRAM

Exempel:

IRIS @160, 100 I/s, 100 Pa. Av diagram 5 finner vi avgiven ljudeffekt,
(L) i kanal =46 dB(A). Vi énsker att berdkna ljuddeffekt, (L) for

250 Hz vid denna driftspunkt. Korrektionsfaktorn i tabell 2 ger
KO-faktor for hela arbetsomradet for spjéllet, och vi interpolerar mellan
vardena for anpassning till var driftspunkt. Fér @160 finner vi att KO-
faktorn ar 3 dB for pos 6, och 2 dB fér pos. 8. Vi véljer att anvanda 2dB
for var driftspunkt. L, =L, + KO = 46+2=48dB.
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Diagram 1, Iris-80
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Diagram 2, Iris-100

Ap [Pa]
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Diagram 3, Iris-125

Apy [Pa]
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Diagram 4, Iris-150
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Diagram 5, Iris-160 Diagram 6, Iris-200
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Diagram 7, Iris-250

Diagram 8, Iris-300

Apy [Pa)
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Diagram 9, Iris-315
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Diagram 10, Iris-400
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Diagram 11, Iris-500 Diagram 12, Iris-630
H MONTERING
3::][:3] 2 H 4 ! £ 2 2. Figur 3 visar princip fér montering, samt rekommenderad mini-
i 4 g mum rakstracka. (m,anger metodfel i %)
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Diagram 13, Iris-800 !
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KO-faktor IRIS IR

M,= +10%>2D

| [Damper|  Frekvens(Hn | I
@80 1 10 9 4 3 -0 -18 -18 22
7 9 6 -1 5 9 7 -0 -18 ] 1
2100 1 9 6 4 2 -9 20 -8 -19 e e e
8 7 6 -1 -4 8 -12 -8  -16 o i
o125 1 9 9 3 2 -0 17 -16 20 L f | >2D
8 8 4 -4 9 13 -3 -6 -3 I
@150 1 10 9 3 4 12 -6 14 15 I
8 7 9 2 5 10 18 -13  -15
2160 1 10 9 3 4 12 6 14 15
8 7 9 2 5 10 -2 12 14 RS
@200 1 10 10 3 3 10 -5 -15  -15
8 7 2 6 -1 -7 -6 -6 -14 i
2250 1 9 9 2 4 9 43 -3  -14 | 1 >2D
8 8 7 2 -4 8 -1 -1 12 * |
@300 1 11 6 3 -4 8 13 14 -4 ==
8 8 2 -4 -4 -4 9 13  -15 Ak
315 1 11 6 3 -4 8 13 14 -4
8 7 1 -4 -4 -4 -9 -13 -15 For att sakra tilluftsdonets funktion
@400 1 11 8 1 5 10 -2 14 13
8 6 3 -8 9 7 -6 6 -2
@500 1 10 12 0 8 14 -8 15 12
8 7 2 -6 7 6 -6 -8 -15 Figur 3
@630 1 9 11 1 8 13 17 14 -1
8 7 1 -7 7 6 -6 -8 -14
@800 1 9 11 1 7 12 -6 13  -10
8 5 1 7 =7 -6 -6 -8 -14
Tabell 2
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INJUSTERING

LUFTMANGDSMATNING OCH REGLERING

Regleringsskivorna bildar en nastan perfekt matflans, som ger en enkel
och saker luftmangdsmatning. Avlast tryckfall dver spjallets matut-
tag ger luftmangden antingen med hjalp av injusteringsdiagram, eller
genom utrakning med k-faktor.

Injusteringsdiagram och K-faktor sitter angivet pa spjallet. K-Faktor kan
ocksa hittas i var injusteringsguide. Luftméngden justeras med hjélp av
justeringsmuttern som vrids med medféljande handverktyg.

Dimensioneringsdiagrammen (1 - 13) ska inte anvandas vid méatning.

E UNDERHALL

Princip fér rengéring visas i figur 4.

Figur 4

ENMLJO

Byggvarudeklaration kan erhallas av vara férsaljningskontor eller
laddas hem fran var hemsida: www.trox.se

Vi férbehaller oss ratten att géra andringar.

Huvudkontor:
TROX Auranor Norge AS, Postboks 100, NO-2712 Brandbu
Telefon: +47 61 31 3500 Fax:+4761313510 www.trox.se




